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Gorman- Rupp &

Protech Continental

Gorman-Rupp

Gorman-Rupp es uno de los fabricantes de bombas mas grandes del
mundo, que lleva desde 1933 revolucionando el sector.

Las bombas autocebantes de Gorman-Rupp son las preferidas para
aplicaciones de bombeo de aguas residuales municipales e industriales
como la de acero y papel, plantas mineras, plantas de procesamiento de
alimentos, industria energetica, textil y automocion.

Protech Continental

Protech Continental es una empresa especializada en fabricacion,
comercializacion vy distribucion de equipos de bombeo a nivel
Internacional que cuenta con mas de 25 anos de experiencia.

En 2016 adquiere la exclusiva del fabricante de bombas centrifugas
autoaspirantes Gorman- Rupp.
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BOMBAS
CENTRIFUGAS
AUTOASPIRANTES




Bomlbas centrifugas
autoaspirantes

ULTRA V SERIES

Caudal maximo: 430 m3/h
Presion maxima: 51 mca
Solidos maximo: 76 mm

Temperatura: 75°C

DN descarga: 80 a 150 mm

ULTRA V SERIES

Caudal maximo: 430 m3/h
Presion maxima: 99 mca
Solidos maximo: 76 mm

Temperatura: 75°C

DN descarga: 80 a 150 mm




6500 SERIES

Caudal maximo: 3400 m3/h
Presion maxima; 161 mca

Solidos maximo: 75 mm
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PORTABLE T&V SERIES

Caudal maximo: 770 m3/h

Presion maxima: 99 mca

Temperatura: 75°C

DN descarga: 50 a 250 mm

S-LINE




SUPER T

Bombas centrifugas
autoaspirantes con sistema
de gestion de solidos




Super T Series

Bombeo de solidos
en suspension

Las bombas SUPER T SERIES,
estan disenadas para ofrecerle un
funcionamiento mas economico y
libre de problemas.

Gran capacidad para el bombeo de solidos que la hace ideal para
operar en una amplia variedad de aplicaciones, incluyendo liquidos
y lodos cargados con solidos.

Facil mantenimiento

La serie SUPER T esta disenada para facilitar al maximo las tareas
de mantenimiento.

En este caso, si se necesita hacer el servicio de mantenimiento, se
puede realizar facilmente utilizando herramienta comunes, sin
desconectar tuberias de aspiracion y/o descarga.

En caso de atasco de la bomba, esta puede ser desbloqueada por
solo una persona en cuestion de 10 - 15 minutos.



Especificaciones

ER DICATOR

Solids Management System

El sistema ERADICATOR cuenta con una
iInnovadora y robusta placa de desgaste
que incorpora una serie de muescas vy
ranuras, asi como un diente dilacerador
que ayuda a romper los solidos fibrosos y
dejarlos pasar a traves de la bomba sin
afectar el rendimiento o interrumpir su
servicio.

A diferencia de las bombas trituradoras convencionales, el sistema
"ERADICATOR", solo trabaja en caso de necesidad ante la posible
presencia de solidos de gran tamano que puedan obstruir el equipo,
dejando pasar, sin dilacerar, todos los solidos inferiores a 76 mm. Esta
caracteristica le confiere a la bomba gran durabilidad de sus
componentes y su cuchilla de corte, pasando las arenas libremente a
traves de la bomba.

Beneficios @

- Facilidad de acceso al rodete en caso de atascos
- Mayor tiempo de operacion continua

- Mejora la eficiencia operativa &

- Bajos costes de mantenimiento y operacion

&

El sistema ERADICATOR reduce en gran medida
los problemas de atascos y tiempos de parada.



Caracteristicas

1 Conexiones "brida metrica”

6 Plato de desgaste reemplazable |i

5 Plato de sello

3 Doble reten
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2 Visor de aceite de iﬂ:i

rodamientos

Rodete
7 bi-alabe

4  Sello mecanico tipo cartucho



Mantenimiento

Un sistema de ajuste externo permite corregir la tolerancia entre el
plato de desgaste y el rodete de manera muy facil desde la tapa
frontal de la bomba.

El diseno de esta bomba nos permite realizar un doble ajuste. Por una
parte podemos ajustar la placa de desgaste hasta su limite. Una vez
alcanzado, el modelo Super T permite hacer un segundo ajuste que
consiste en el desplazamiento de toda la unidad rotativa interna hacia
el plato de desgaste.

Este sistema ayuda a prolongar la vida util del plato de desgaste y del
rodete a la vez que mantiene la eficiencia de la bomba.

Acceso rapido y sencillo

La parte frontal de la bomba cuenta con una tapa de inspeccion vy
registro que permite un acceso facil y rapido a su interior, pudiendo
extraer cualquier tipo de atasco del interior de la bomba.
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Valvula desgasificadora

Vacuometro

Kit de drengje



S-LINE

Unidades de bombeo
diesel iInsonorizadas




Descripcion

La gama S-Line esta alimentada por un motor diesel moderno que
cumple con la mas estricta norma de emisiones de la Stage V de la
UE.

Diseno inteligente para la seguridad

En el interior no encontrara pernos, bisagras u otros salientes
innecesarios. La unidad de la bomba se puede limpiar facilmente y
es seguro trabajar con ella. Una carcasa exterior insonorizada
provista de unas puertas de ala de gaviota brindan un amplio
acceso y permiten un mantenimiento rapido y facil.

Funcionamiento en seco

Un sello sobredimensionado, lubricado con aceite, permite que la
bomba funcione en seco de manera continua sin causar ningun
dano.

Silent Pump

La combinacion de una tecnhologia moderna, con motores diesel
silenciosos de alta eficiencia, las revolucionarias puertas de gaviota
y las cajas insonorizadas garantizan un nivel de ruido
agradablemente bajo.



Sistema de control

El sistema de control en linea Pumplr@xx le brinda control continuo
sobre sus equipos. Este permite ver los parametros mas importantes
del sistema con un clic en su telefono u ordenador.

Ubicacion

Velocidad de la bomba [RPM]
Voltaje de la bateria [V]
Horas de funcionamiento [H]
Presion del aceite [BAR]
Temperatura de refrigeracion [C]
Presion de la bomba Im\X/c]
Temperatura del aceite [C]




SELF
CLEANING




Problematica

Mas del 75% de los atascos en bombas sumergibles se deben
a la presencia de toallitas, acumulacion de grasas y otros
flotantes.

El problema principal es debido al periodo de retencion de las aguas
residuales en los pozos de bombeo, donde las arenas sedimentan y los
flotantes se van acumulando con el paso de las semanas.

Los nuevos pozos de bombeo de Gorman Rupp, bajo patente
internacional, resuelven en gran medida estos problemas.
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El sistema SCS se basa en un diseno in-line de pozo, sin
tiempos de retencion, sustituyendo las bombas sumergibles
por centrifugas autoaspirantes de superficie de Gorman Rupp.



Componentes

Unidad de control Bombas autoaspirantes

Camara de inspeccion

Control de nivel

Colectorinclinado «



1 Funcionamiento

Caracteristicas de las estaciones de
bombeo tipo PLUG & PLAY

® Estacion de bombeo instalada sobre una solera predefinida de
hormigon provista de los conductos necesarios para el paso de las
tuberias de aspiracion y un sistema de limpieza de las bombas

® Cuenta con 2 0 3 bombas autospirantes Gorman Rupp de la serie
Super T, disponibles des de 2" hasta 10’

® [ as bombas cuentan con el sistema de gestion de solidos
ERADICATOR

® Cuadro de control integrado para un funcionamiento autonomo

e Equipos auxiliares: ventilador, calefaccion, electricidad, iluminacion
y cualquier otro requerido por el cliente

e Con o sin cabina insonorizada y totalmente desmontable

® | as cabinas cuentan con cuatro puertas con llave antivandalismo

® [ntegracion personalizable en el entorno

>




Colector Dinamico

Nueva generacion de pozos de bombeo

Estacion de bombeo tipo PLUG & PLAY

Caracteristicas principales

e Uso de un colector dinamico con una pequena pendiente de 30°
colocado a una profundidad de hasta 8m

e Materiales en PEHD o Acero inoxidable

e Colector dinamico de 400 a 1.200mm de diametro y hasta 2m de
longitud

e Construccion soldada o por bridas

e Grandes tapas de limpieza, inspeccion o registro



Estacion de bombeo autolimpiante

Facil y rapida instalacion

Facil mantenimiento en caso de
atasco

Control de nivel

Para el control de nivel, se recomienda un sistema de burbujeo a
contrapresion HABS 2000°, caracterizado por estar libre de tension

electrica.
La medicion de nivel se realiza en la parte inferior del colector

inclinado, llevando la senal a un PLC para la regulacion de velocidad,

arranque y paro de las bombas.
Ninguno de los componentes electricos esta en contacto con liquidos.

Unidad de control

La unidad de control contiene todos los instrumentos de proteccion,
regulacion y control de las estacion de bombeo, asi como los
convertidores de frecuencia y PLC para el monitoreo de todos los

equipos.



Este sistema, formado por un grupo de bombas autoaspirantes de
Gorman Rupp, constituye un significativo ahorro de mantenimiento y
simplificacion de las tareas de construccion y suministro de equipos
electromecanicos respecto los pozos tradicionales.

Las bombas se suministran pre-montadas sobre una estructura

comun, provistas de su cuadro electrico con VdF, tuberias,
conexiones, manometros, vacuometros y otros accesorios.

Material del colector; HPDE

Longitud: 1,5 a 3 metros

DN400 hasta DN1200

Angulo de inclinacion: 30°

Material tuberias; PVC/VA

Capacidad bombeo: 15 a 800 m*°/ h
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SAND
TRAP 2.0

Unidad de purga de arenas
para desarenadores
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Bancada de tamano y peso
reducido, disenada
especialmente para estar
situada en la superficie de los
puentes desarenadores.



- Bomba de superficie autoaspirante

- Paso de solidos hasta 64mm

- Capacidad de bombeo y presion de
Impulsion ajustable a la instalacion

10 i :'- - | B Sistema de ge stion de solidos

B B Altura de cebado hasta 7 metros

ER DICATOR

Solids Management System

Consiste en una cuchilla
dilaceradora situada en el plato

de desgaste que reduce el
numero de atascos sufridos por
trapos o toallitas, siendo cortadas
y evitando que se enrollen en el
Impulsor.
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DIGESTER
HEAT MIX

Unidad de recirculacion de
lodo en digestores anaerobios




DIGESTER HEAT

MIX

Presentamos la unidad de recirculacion de lodos en digestores
anaerobios HMT10E-400, basada en una bomba autoaspirante
Gorman Rupp T10 de 400 m3/h.

La unidad se suministra completamente montada sobre una
estructura de acero galvanizado para instalacion al exterior. Un
cuadro electrico provisto de PLC y un VdF son los responsables
de la alcanzar el punto requerido de trabajo.

Con un motor a 950 rpm @ 15 kW, un paso de solidos de 76 mm
y un sistema de gestion y dilaceracion de solidos denominado
"Eradicator’, hacen que sea la opcion perfecta para el
calentamiento y recirculacion del fango dentro de los
digestores.

El sistema incluye ademas un caudalimetro en impulsion,
vacuometro y manometro para el control del punto de
operacion. Debido a la variacion de viscosidad del lodo, la
velocidad de la bomba se ira ajustando para mantener el
caudal requerido.

El corazon de la unidad HMT10E-400, la bomba autoaspirante
Gorman Rupp T Series, con soporte de rodamientos y sello
mecanico lubricado en aceite, tiene una garantia de 5 anos.
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GORMAN-RUPP
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rotechcontinental.com
Protech Continental

C/Copernic,17
08403 Granollers, Barcelona
Espana
Telf: 0034 93 846 50 95



