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Protech Continental es una compania con mas de 20 afos de
experiencia en el asesoramiento técnico y comercializacion de
bombasy equipos para el trasiego de fluidos, especializada en los
sectores de biogas, depuracion de aguas residuales e industrial.

En nuestras instalaciones disponemos de un amplio stock de
equipos y de recambios, ofreciendo plazos de entrega inmedia-
tosy un gran servicio posventa.

Adicionalmente, contamos con un servicio propio de montaje, ta-
ller y mantenimiento no solo de nuestros equipos, sino también
de cualquier otro equipo mecanico rotativo presente en el mer-
cado.

Complementamos nuestros servicios con una linea de alquiler de
equipos de bombeo gque van desde bombas centrifugas sumer-
gibles, auto-aspirantes o helicoidales, entre otras.

Nuestra amplia experiencia acumulada, unida a la elevada fiabi-
lidad mecanica de todos nuestros equipos, hace que podamos
garantizar un funcionamiento con bajas incidencias y unos bajos
costes de mantenimiento.
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Nuestros servicios Nuestros equipos
Asesoramiento Mantenimiento Banco de Alquiler de Limpieza de Bombas Bombas Bombas Agitadores Trituradores Bombas Separadores Depositos
técnico y reparacion pruebas equipos digestores de tornillo sumergibles centrifugas Lobulares de solidos y digestores

helicoidal auto-aspirantes



MANTENIMIENTO
Y REPARACION

Instalaciones

Contamos con mas de 1.800 m2 de almacény
taller con tal de poder ofrecer:

-Disponibilidad inmediata de una amplia va-
riedad de equipos de bombeo

-Amplio stock de recambios.

-Servicio de reparacion y mantenimiento ex-
press de multitud de equipos mMmecanicos.

Personal

Nuestro equipo de mecanicos altamente cua-
lificados esta capacitado para reparar todo
tipo de equipos rotativos.

También disponemos de un departamento
de ingenieria y diseho para la fabricacion de
componentes especiales y estructuras.

Banco de pruebas

Disponemos de un avanzado banco de prue-
bas que nos permite certificar nuestras re-
paraciones y revisiones, asi como probar los
equipos para detectar posibles averias.




SERVICIO DE
ALQUILER

Ponemos a su disposicion un servicio de al-
quiler 365 dias al ano con una amplia gama
de equipos para cualquier tipo de aplicacion,
desde fluidos limpios hasta medios con alto
contenido en solidos.

Equipos con disponibilidad inmediata

-Bombas centrifugas auto-aspirantes.
-Bombas centrifugas sumergibles para aguas
residuales y de achigque.

-Bomlbas de tornillo helicoidal.

- Sistema de compactado de residuos de desbaste.
-Crupos generadores de energia.
-Manguerasy accesorios.

Servicios adicionales

-Montaje / desmontaje / reubicacion durante
la obra.

-Asistencia y puesta en marcha.

-Supervision y guardia mecanica 24/7
-Servicio de vigilancia

-Transporte y logistica

-Opciones de control y automatizacion por
GSM.




LIMPIEZA DE
DIGESTORES

Una mala agitacion, asi como la sedimenta-
cion de arenas y residuos, con el paso de los
anos, disminuye la eficiencia del digestor vy
por lo tanto la produccion de biogas. Debido a
esto se requiere una limpieza periocdica del di-
gestor, la cual suele comportar unas pérdidas
considerables en funcion del tiempo necesa-
rio para la actuacion.

Con nuestro sistema BioCrush & Biopress po-
demos trabajar de forma continua en torno a
los 50-60 m?3/h, reduciendo drasticamente el
tiempo de inoperatividad del digestor, ya que
realizamos la limpieza integral entre 1y 2 se-
manas.

Elresiduo extraido es triturado y puede ser lle-
vado a cabecera de planta, canales de desare-
nado o directamente a deshidratacion.

Al tratarse de un residuo triturado, no repre-
sentara problemas de atascos para las bom-
bas o sistemas de deshidratacion posterior.
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NUESTROS
EQUIPOS
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BOMBAS DE

BOMBAS BOMBAS
TORNILLO CENTRIFUGAS CENTRIFUGAS Y AGITADORES
HELICOIDAL SUMERGIBLES AUTOASPIRANTES
BOMBAS SEPARADORES DEPOSITOS Y
TRITURADORES LOBULARES DE SOLIDOS

DIGESTORES




BOMBAS
HELICOIDALES
KRONOA

Tras mas de 25 anos de experiencia estu-
diando los problemas habituales en las
instalaciones, Kronoa® ha desarrollado
una bombpa helicoidal con un funciona-
miento practicamente libre de man-
tenimiento, diseflada especialmente
para las aplicaciones mas exigentes.

La gama de bombas de tornillo helicoi-
dal Premium Line de Kronoa® se carac-
teriza por un disefo compacto con un
robusto soporte con doble hilera de ro-
damientos que aloja un cierre mecanico
lubricado en aceite. La transmision de la
fuerza se realiza mediante un cardan con
rodamientos de agujas, y como diseno
hidraulico, apostamos por geometrias de
rotor / estator con un gran paso de séli-
dos y altamente resistentes al desgaste.

El diseno del equipo ha sido también op-
timizado para reducir el tiempo necesa-
rio para ejecutar las labores de manteni-
miento, con un sistema de desmontaje
rapido, y con un accionamiento motor-re-
ductor totalmente normalizado IEC, que
no solo agiliza estas labores, sino que
también garantiza una sustitucion de es-
tos componentes a un precio acorde al
mercado.

Con todo ello, y con un disefio y fabrica-
cion integral en la Union Europea, Kro-
noa® se enorgullece de ofrecerles un
producto de una gran robustez mecani-
ca, con una alta fiabilidad y unos minimos
costes de mantenimiento, creando un
producto de gran calidad, por encima del
estandar en el sector.

Hidraulicas con
gran paso de solidos
y resistencia al desgaste

Cierre mecanico
lubricado en aceite

EDS, sistema de
desmontaje rapido

Transmision cardan

Soporte con doble
hilera de rodamientos

Accionamiento
normalizado IEC

Motor eléctrico
IEC de alta
eficiencia
energética

Reductor
normalizado
IEC

Accionamiento
normalizado

Soporte con

Bloqueador
del eje

doble hilera de

rodamientos

Sello mecéanico

lubricado
en aceite

Transmision
cardan modular

Conexiones
compatibles
EN/ANSI

Conexion
para
vacudémetro

Conexion
de drenaje

Disefos hidraulicos
con gran paso de
solidos y resistencia
al desgaste

Conexion
para medidor
de presion




PREMIUM LINE
SUCTION

Bomlba helicoidal con conexion a tuberia
con una gran capacidad de succion (has-
ta -0,8 bar), con posibilidad de revertir el
sentido de bombeo segun las necesida-
des del proceso.

Disefio Premium completamente modu-
lar, cuatro puertos de inspecciéon y un sis-
tema de desmontaje rapido, incluyendo
el accionamiento totalmente normalizado.

La serie Premium destaca por su robus-
ta construccidn mecanica, ideal para las
aplicaciones mas complicadas, con fluidos
abrasivos o altamente cargados, con dise-
nos que pueden llegar a trabajar con pre-
siones de hasta 24 bar.

-0,8

bar
Caudal Presion Capacidad
maximo maxima de succion




PREMIUM LINE

HOPPER

Bombas helicoidales con tolva de admi-
sion y sinfin de alimentacion forzada, dise-
fNada para aplicaciones con fluidos de ele-
vada viscosidad y consistencia.

Diseno modular con un sinfin de gran dia-
metro y espesor, asi como una tolva con
una gran anchura que reducen significa-
tivamente la posibilidad de formaciéon de
bovedas.

Nuestra seleccion de equipos a muy ba-
jas revoluciones, junto a los sistemas de
control y automatizacion recomendados
reducen drasticamente el consumo eléc-
trico y el desgaste de los componentes,
aumentando la vida util del equipo.

Hasta

40%

Caudal Presion Materia
maximo maxima seca




PREMIUM LINE
B-MIX

Sinfin alimentador
heavy duty

Decantador de
solidos Stone Trap

Bomba mezcladora de sustratos soélidos
v liquidos disenada especialmente para
aplicaciones en codigestiones.

La mezcla se realiza en el propio cuerpo del
equipo, bombeando un producto pre-ho-
mogeneizado.

Este equipo permite una gran flexibilidad
en la dieta de la instalacion, ya que es apto
para tratar gran cantidad de sustratos soli-

dos de diferente tipologia, Tales como en-
silados, estiércol, lodos, cereales.... incluso
residuos vegetales de gran tamano como
melones, sandias, calabazas, etc.

Debido a la habitual llegada de impro-
pios en este tipo de aplicaciones, la bom-
ba dispone de un decantador de piedras
integrado en la propia tolva, evitando que
estos puedan introducirse en el proceso o
danar el equipo.

Hasta

18%
Caudal Presion Materia
maximo maxima seca




PREMIUM LINE
VERTICAL

Bomba helicoidal en ejecucion vertical
para la succion de fluidos de elevada visco-
sidad, con aspiracion directa del producto.

[ Sistema de izado )
[ Placa de apoyo )

El diseno se realiza con una longitud de
cana y una fijacion adaptada a las carac-
teristicas de la arqueta, pudiendo instalar
la bomba en un soporte mural, en una pla-
ca de 500 x 500 mm, u otros sistemas se-
gun necesidad.

Adicionalmente, se puede instalar un sis- )
tema de homogeneizacion o un protector .
de entrada de impropios en la admision §
del equipo. 9
©
2
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Caudal Presion Longitud o -
maximo maxima Soporte anthlbrauon)




BLOCK LINE
SUCTION

La gama de bombas de tornillo helicoi-
dal Block Line se caracteriza por su dise-
no monobloc y un disefo hidraulico tipo
“L" altamente eficiente en relacion caudal
/ potencia absorbida, ideal para aplica-
ciones con fluidos limpios o ligeramente
abrasivos que trabajen a bajas presiones
tales como fangos, dosificacion de flocu-
lantes, lactosueros, glicerinas o digestato
separado.

Como caracteristicas constructivas princi-
pales, la gama Block Line dispone de una
robusta transmision tipo cardan en lugar
del sisterma habitual de biela con bulones
y rotor en acero inoxidable con recubri-
miento al cromo duro para incrementar
su durabilidad tanto frente la abrasion
como la corrosion.

BOMBAS CENTRIFUGAS

SUMERGIBLES

Rango
de caudal

Presion
recomendada

Disponemos de un amplio stock en Barcelona
de bombas para achique, obra civil y aguas re-
siduales, con un disefio constructivo basado en
un doble cierre mecanico lubricado en aceite,
rodete y plato de desgaste en acero al alto cro-
Mo Yy sistema de proteccion de temperatura
de motor integrado en la bomba.

También disponemos de bombas de cana tri-
turadoras, habituales en aplicaciones con pu-
rines. En estos equipos tenemos la posibilidad
instalar una boquilla que permite utilizar la
mMisma bomba para agitar pequefos tanques.

38
metros
Caudal Altura
maximo maxima



BOMBAS
GORMAN RUPP

@® Puerto de cebado

@® Valvula de retencion

Doble retén @

@ Plato de desgaste
reemplazable

o k. @ Tuercas de facil remocion

@ Tapa frontal removible

Camara aceite rodamientos @

. . 4
- |
Visor de aceite del sello @ : '_

Ensamblaje rotativo removible @——— G I S et

® Mango de facil extraccion

Visor de aceite @
de rodamientos

® Valvula de seguridad

Puntos de extraccion @

Calentador de valvula @
(opcional)

@ Torica

Drenaje atmosférico @

® Rodete balanceado

Sello mecanico tipo cartucho @

Bomba centrifuga auto-aspirante de superfi- desbloqueada en 10-15 minutos a traves de un

cie con diferentes disefios y pasos de solidos en
funcion del tipo de fluido, asi como gran varie-
dad de materiales constructivos que van des-
de la funcion hasta acero inoxidable Duplex.

El disponer del equipo totalmente en el exte-
rior reduce drasticamente el tiempo nece-
sario para las labores de mantenimiento. En
caso de atasco de la bomiba, esta puede ser

puerto de acceso directo al rodete.

Para aplicaciones con fluidos altamente car-
gados disponemos de un sistema de gestion
de sdlidos “Eradicator”, el cual a diferencia de
las bomias trituradoras adicionales, solo ac-
tUa ante solidos de gran tamano que puedan
obstruir el equipo, dejando pasar sin dilacerar
aguellos con un tamano inferior a 76 mm.

Tapa de inspeccion ligera

Sistema de gestion de sélidos

Plato de desgaste dentado auto-limpiante
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AGITADORES
SUMA

Suma es una empresa alemana fundada en
1957, pionera en el diseno del primer agitador
oblicuo con motor eléctrico para purines.

A lo largo de estos afnos ha evolucionado el
disenio de sus equipos adaptandolos a las
necesidades de aplicaciones en digestiones
anaerobias, ofreciendo una amplia gama de
equipos disefados especificamente para la
aplicacion, evitando asf la mayoria de posibles
incidencias.

La fabricacion propia de la mayor parte de
los componentes de sus agitadores permiten
una gran flexibilidad a la hora de personali-
zar los equipos para cubrir unas necesidades
concretas, proponiendo soluciones a medida
para cada instalacion.

Entre suamplia gama de agitadores destacan
los modelos sumergibles y los de eje prolon-
gado, denominados también oblicuos. Estos
Ultimos se caracterizan por tener el motor en
la parte exterior del depdsito, facilitando las
labores de mantenimiento, asi como redu-
ciendo considerablemente la probabilidad
de averia que caracterizan todos los equipos
sumergibles.

AGITADOR MOTOR EXTERIOR

Hasta
14%
MS

Gran fuerza

axial

Reduccién

costes de
mantenimiento,

AGITADOR SUMERGIBLE




AGITADOR SUMERGIBLE
ALOJAMIENTO DE

o RODAMIENTOS

) Absorcion de cargas
REDUCTOR PLANETARIO radiales y axiales

3 camaras de aceite
independientes:
cierre mecéanico / reductor
/ motor eléctrico

PROTECCION DE FIBRAS

Material termoplastico

V]

o MOTOR IP-68

CONEXION A ESTRUCTURA Hasta 10m C_ie
Aislamiento galvanico sumergencia
® HELICE
CIERRE MECANICO Di;ﬁmgggge,
Lubricado en aceite

CUCHILLA DE LIMPIEZA

Evita enrollamientos
de fibras en la hélice

Disefio Fundicion

GGG40/

Modular AISI 304




AGITADOR MOTOR EXTERIOR

DOBLE HILERA DE
RODAMIENTOS

Absorcion de cargas
radiales y axiales ACCIONAMIENTO EXTERIOR

Facilitando labores

de mantenimiento | ! .
| .
[ ) y wiefferink

CIERRE MECANICO
Lubricado en aceite

DEPOSITO ACEITE

Control estanqueidad
del cierre

TUBO CENTRAL

Totalmente bafado en
aceite, con rodamiento
intermedio

HELICE

De triple alabe,
equilibrada

CUCHILLA DE

LIMPIEZA CONEXION A TRACTOR
Evita enrollamiento Toma de fuerza para
de fibras en la hélice accionamiento exterior

PROTECCION
DE FIBRAS

Material termoplastico
POM

Disefio Ac. Inox

AlSI 304

Modular AlSI 316







AGITADORES
DE PALAS
STEVERDING

Steverding cuenta con mas de 20 anos de
experiencia en la fabricacion de agitadores
de palas tanto horizontales como vertica-
les.

Dispone de diferentes disefos construc-
tivos con la finalidad obtener el mayor
rendimiento y eficiencia energética en
funcion de la tipologia de sustrato y de las
dimensiones del deposito a agitar.

La instalacion de este tipo de agitadores es
altamente recomendable en aplicaciones
donde el sustrato a agitar tiene una gran
tendencia a flotar, o en digestores con
un alto contenido en materia seca (hasta
20%).

Baja Alta
velocidad eficiencia
de rotacion energética
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TRITURADORES
KRONOA

Diablo® es una linea de trituradores de doble
eje y gran par desarrollados especificamente
para las aplicaciones industriales y urbanas
mas exigentes,

El equipo estd disefnado mecanicamente
para soportar sobreintensidades de hasta un
500% a traveés de un reductor cicloidal, gene-
rando un gran par mecanico en caso de pre-
sencia de solidos duros.

Este hecho, junto a su baja velocidad de ro-
tacion, genera que con un motor eléctrico
de muy baja potencia, el equipo disponga de
una fuerza mecanica hasta 10 veces superior a
otros sistemas de trituracion.

La instalacion de estos equipos reduce los
atascos y danos causados en los equipos de
bombeo debido a la presencia de impropios
talescomofibras, flejes, cuerdas, plasticos, res-
tos metalicos u otros residuos solidos presen-
tes en el medio.

Al reducir el tamano de la particula, también
se facilita el proceso en aplicaciones de diges-
tion anaerobia.

Sudiseno modular permite la facil adaptacion
en pozos de bombeo vy tuberias de diferente
diametro, unificando equipos a lo largo de la
instalacion.

Sistema de izado

Cuerpo de
sincronizacion

Cartucho con sello
mecanico y rodamientos

Disefio modular con
bridas intercambiables

Motor eléctrico
IP-55/1P-68

Reductor cicloidal

Conexion
normalizada IEC

Camara de corte
(200 - 400 - 600 mm)
con cuchillas
reemplazables
independientemente




COMPACTADOR
DIABLO SCREENING

WASHER

Diablo Screening Washer es un sistema de
gestion, limpieza y reduccion de volumen
de los residuos procedentes de las rejas
de desbaste.

Provisto de una tolva donde se recepciona
el residuo, este es triturado antes de pro-
ceder a la limpieza y compactacion. Con
este proceso conseguimos una reduccion

de volumen de hasta un 90%, un residuo
sélido con hasta un 40% de materia seca
V CON una baja carga de materia organica.

Al tratarse de un sisterma compacto provis-
to de un cuadro de control integral, permi-
te ser montado sobre una bancada Mmovil
para su transporte entre distintas instala-
ciones.

Capacidad Grosor
maxima cuchillas

Accionamiento Accionamiento
triturador compactador




BOMBAS
LOBULARES
BORGER

Borger es el fabricante lider mundial en
soluciones industriales con bombas de |0-
bulos rotativos, y especialista en tecnolo-
gias de trituracion y separacion.

Su amplia gama de geometrias de rotor,
materiales y tamanos de bombas cubren
la mayoria de aplicaciones, incluso aque-
llas con fluidos abrasivos instalando un re-
cubrimiento interno antidesgaste.

Su diseno compacto, capacidad de ceba-
do y facil mantenimiento ofrecen un alto
rendimiento en un espacio reducido con
un consumo de energia minimo.

Caudal
maximo

Presion
maxima

Capacidad
de succion




MACERADOR

BORGER MULTICHOPPER

Los maceradores se componen de un dis-
co perforado gue actUa como tamiz frente
los solidos presentes en el medio. Un eje
rotativo con 3 cuchillas reversibles girando
a una gran velocidad se encarga de cortar
vy reducir el tamano de estas particulas.

Dependiendo del resultado de trituracion
requerido, disponemos de diferentes dise-
nos de discos perforados o velocidades de
rotacion.

En caso de presencia de particulas pesa-
das, estas guedan retenidas en el decan-
tador de soélidos integrado, evitando que
lleguen a proceso.

El equipo dispone de un sistema de aper-
tura y limpieza rapida sin necesidad de
desmontaje de la tuberia, reduciendo los
tiempos de intervencion durante el man-
tenimiento.

Caudal
maximo

Corte de
solidos




SEPARADOR-COMPACTADOR
BORGER BIOSELECT

SR\ VT -
TS

El separador Bioselect de Borger es la op-
cion mas eficiente cuando nuestros sus-
tratos tienen un alto contenido fibroso.

El tornillo compactador tiene un disefo
patentado con unas ranuras en los extre-
mos, donde se depositan fibras del propio
sustrato que actuan como cepillo, gene-
rando una limpieza continua en el tamiz.

Este tamiz se compone de 2 partes con un
paso de luz totalmente diferenciado, facili-
tando en una zona la extrusion del liquido
v en otra la compactacion del sustrato.

Su sistema de sellado en descarga Multi-
disk sella el canal de prensado, evitando
fugas de liquidos si el producto no tiene la
sequedad deseada.

Hasta

35%
Caudal Materia
maximo seca




DEPOSITOS VY
DIGESTORES

Ofrecemos una linea de depositos vy di-
gestores altamente confiables y de gran
capacidad, que pueden almacenar hasta
12.000 m3.

Su disefo se basa en un sistema modular,
donde los paneles de acero se unen me-
diante atornillado, evitando la utilizacion
de soldaduras, lo que garantiza una mayor
seguridad y durabilidad a largo plazo.

Contamos con una amplia gama de ma-
teriales constructivos para adaptarnos a
todo tipo de fluidos: acero con resina epoxy
o vitrificado y diversas calidades de acero
inoxidable, permitiendo una compatibi-
lidad optima con diferentes ambientes vy
fluidos.

Podemos ofrecerle un estudio integral del
digestor vy la agitacion necesaria, comple-
mentando el paguete de suministro con
los diferentes equipos de bomlbeo necesa-
rios para su instalacion.

Acero Acero con Acero
INOX epoxy vitrificado
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EQUIPO
COMERCIAL
PROTECH

MARC TORRAS

Rental & Service manager
m.torras@protechcontinental.com

DOMINGO SERRANO
CEO
dserrano@protechcontinental.com

CARLES VILLAGRASA

Sales manager
cvillagrasa@protechcontinental.com

MARC GUTIERREZ

Biogas & Technical department
m.gutierrez@protechcontinental.com

PANCHO RODRIGUEZ JUAN MIGUEL ALEGRE FRANCESC LOPEZ ALBERT TORRAS
Biogas Sales department Sales department Sales department Sales department
p.rodriguez@protechcontinental.com jm.alegre@protechcontinental.com flopez@protechcontinental.com atorras@jprotechcontinental.com

LAURA MILLAN JESUS LOPEZ JOSELYN NAVARRETE JORGE BETANZO

Parts service Parts service Chile Sales department Chile Sales department
I millan@protechcontinental.com jlopez@protechcontinental.com j.navarrete@protechcontinental.com jbetanzo@protechcontinental.com



T/ (+34) 938 46 50 95
info@protechcontinental.com
www.protechcontinental.com

Protech Continental, SL

c/ Copérnic, 17

Pol. Industrial Coll de la Manya
08403 Granollers, Espana




